




2Руководство по эксплуатации



3 Руководство по эксплуатации



4Руководство по эксплуатации



5 Руководство по эксплуатации

Электрод

Сопло

Деталь

Воздух

( - )

( + )



6Руководство по эксплуатации

ХАРАКТЕРИСТИКИ ПАРАМЕТРЫ

Напряжение питающей сети, В 400±15%

Напряжение холостого хода, В 330

Максимальный потребляемый ток CUT, А 57

Максимальная потребляемая мощность, кВА 37,4

Диапазон тока резки, А 30-160

ПВ при максимальном токе (40 ОС), CUT 60

Максимальная толщина реза (сталь), мм 50

Максимальная толщина чистого реза (сталь), мм 40

Ток дежурной дуги, А 40

Поджиг дуги HF, бесконтактный

Давление сжатого воздуха, Атм 4 - 5

Степень защиты / изоляции IP21S / H

Габариты аппарата, мм 690х395х730

Вес аппарата, кг 43,5

Габариты упаковки, мм 690х330х600

Вес аппарата и аксессуаров в упаковке, кг 57,5
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L 1 – Фаза А

L 2 – Фаза B

L 3 – Фаза C

РЕ– Земля  
(провод желто-зеленого цвета)

400 В    15%
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Код сигнала Причины

E01 Недостаточное давление сжатого воздуха.

E02
Недостаточное давление жидкости (при подключении 
блока жидкостного охлаждения плазматрона).

E03
Защита от перегрева, слишком высокая температура 
внутренних компонентов. Если через некоторое время 
аппарат сигнал не пропал, обратитесь в сервисный центр.

E04
Чрезмерно высокое значение начального тока, по отно-
шение к основному току резки.
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НЕИСПРАВНОСТЬ ВОЗМОЖНЫЕ ПРИЧИНЫ, СПОСОБЫ РЕШЕНИЯ

Аппарат не включается Проверьте питающее напряжение

Дуга не зажигается 
во время резки

1. Низкое напряжение на входе 
2. Давление сжатого воздуха слишком высокое 
или низкое

В начале резки много брызг Немного снизьте скорость резки

Недостаточная глубина резки

1. Проверьте электрический контакт кабеля заземления, 
крепление зажима заземления на детали 
2. Уменьшите скорость резки 
3. Увеличьте ток резки

Дуга зажигается, 
но потом гаснет

1. Сильный износ сопла и электрода, замените их 
2. Давление сжатого воздуха слишком высокое или 
низкое 
3. Низкое напряжение питания

Сопло быстро выходит из строя Низкое давление сжатого воздуха

Некачественный рез 
с наплывами, заусенцами 
на обратной стороне

1. Сильный износ сопла и электрода, замените их 
2. Давление сжатого воздуха слишком низкое
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НАИМЕНОВАНИЕ КОЛИЧЕСТВО

Аппарат плазменной резки SAGGIO PLASMA 165 1 шт.

Плазмотрон А-141, 6 м 1 шт.

Кабель заземления с зажимом, 3 м 1 шт.

Узел подготовки воздуха с скобой для крепления 1 шт.

Штуцер для подсоединения узла подготовки воздуха 2 шт.

Газовый шланг, 3 м 1 шт.

2-pin переходник 2 шт.

Катод 2 шт.

Сопло 2 шт.

Насадка защитная (для плазмотрона) 1 шт.

Хомут для шланга 4 шт.

Колеса для удобства перемещения 4 шт.

Ключ 1 шт.

Инструкция + Гарантийный талон 1 компл.
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